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Empresa global; plantas en 16 paises -aifa

1
Europay ™
’ Medio Oriente

B Presencia Alfa
® Plantas Alfa

*Porciento de ventas.



Lider en

* Mayor productor de cabezas y monoblocks de
aluminio en el mundo.

* Mayor productor de carnes frias y quesos en
Meéxico.

* Mayor productor de fibra de poliéster en las
Ameéricas.

* Mayor productor mas grande de acido
tereftadlico purificado (PTA) en las Américas.

*  Co-lider productor de poli-etilen-tereftalato
(PET) en las Américas.

*  Uno de los mas importantes en servicios de
telecomunicaciones en México.




Alfa empresa socialmente responsable aﬁa

* Alfa redujo en diez afios 20% sus emisiones
de CO,, mientas que su produccion aumento
48%.

* Nemak recicla cada afio 460 mil tons de
aluminio, lo que reduce emisiones en 4.6
millones de tCO,/afio.

-~ Equivalente a 33 mil millones de latas al afio

* Alfa procesa 13 millones de m3 de agua en
sus 33 plantas tratadoras.




Alfa pionero en cogeneraciony - ﬂﬁ

anto eléctrico

Previo a LSPEE ("94)

*  PEGI (1946): Precursor del autoabastecimiento en México.

Posterior a LSPEE ("94)
*  Enertek (1998)

» 12 cogeneracion de escala en México.
» 18 contrato de suministro de gas natural.
- 18 convenio de interconexion, porteo y respaldo.

* lberdrola Mty (2002)

- Mayor autoabastecimiento en México y primer central compartida con CFE.

« Alfa ha desarrollado otros seis proyectos menores de cogeneraciony
autoabastecimiento, por 43 MW.



Cogeneracion, proceso eficiente

* Ahorra energia y reduce costos de electricidad.

* Mejora la calidad del suministro de EE.

* Reduce emision de gases de efecto invernadero.



Cogeneracion, proceso eficiente aifa
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Cogeneracion, proceso eficiente alfa

Sin Cogeneracion

Vapor a
proceso

N~ 80%

Vapor a
condensacion

N~ 35%

Con Cogeneracion

A proceso

N > 80%

A proceso

N > 80%

Vapor saturado
a proceso

N > 80%



Alfa: Con proyectos por iniciar

operaciones y otros en estudio
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* Proyectos Potenciales 10

* Proyectos Realizados



Cogeneracion, el caso Polioles

* Polioles consume 32 ton/h de
vapor, que se producen en el sitio.

» Caldera de combustdleo

* Consume electricidad de CFE

-~ El historial de interrupciones
promedia una a dos por semana.

Vapor:
32 thh

13 Bar
191 °C
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Proyecto: cambiar calderay

cogenerar 2 MW

32 t/h
63 Bar
., 454 °C
* Nueva caldera de alta presion. CFE
-~ Caldera de gas natural 2 MW
* Mediante turbina de vapor: Gas | Calders
. Se genera EE y modula el vapor a lo Natural Nueva
requerido por el proceso 13 Bar
» La temperatura se acondiciona a
Proceso

saturacion mediante un atemperador

* Generador de 2 MW
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Programa de actividades del proyecto | aif

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14 15 16 17 18 19

Ingenieria

| 8 meses

Aprobacion del Proyecto e Inversion

Suministro de gas natural

8 meses

CRE

Contrato CFE

Construccion

Capacitacion y Adiestramiento

Comisionamiento y Arranque




Operacion debe participar en el proyecto, hacerlo suyoy
capacitarse en O&M del nuevo equipo o proceso.

Ingenieria del proyecto conviene realizarla con alguna firma
con experiencia en este tipo de proyectos

-~ Evita re-trabajos en la etapa de construccidén
-~ Supervisar la ingenieria y al constructor con apego



Aprendizajes del proyecto

* Tiempos para tramites del proyecto pueden extenderse

-~ Iniciar tramites ante la CRE y CFE en cuanto se autorice el proyecto y
se tengan identificados los equipos principales.

-~ Acercamiento oportuno con CFE, para definir requerimientos para
interconexion.

« Utilizar equipos en desuso de otras plantas redujo costos
-~ Caldera de alta presion en buen estado.

-~ Utilizar experiencia del personal de otras plantas en la instalacion y
operacion de dicho equipo.



La cogeneracion en México es viable'y

trae n_e_fi__i_os-

.=';--

Viable

* Alfa ha realizado diversos proyectos desde 1994.

Beneficios

* Ahorros en la operacidén de la planta.
*  Reduce emisiones a la atmosfera.
*  Mejora confiabilidad en el suministro.

*  Proceso rentable.
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